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HOMAG CENTATEQ | Spis tresci

Z nami jestes po wtasciwej stronie

Inwestujgc w nowe maszyny czy linie produkcyjne nie nalezy eksperymentowac.
Jesli poszukujesz sprawdzonych rozwigzan zdaj sie na wiedze oraz doswiadczenie

HOMAG CENTATEQ | Spis tresci

silnego partnera i postaw na maszyny HOMAG.
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CENTATEQ E-510 CENTATEQ P-510
Centrum obrébcze do oklejania waskich powierzchni elementu z 2 niezaleznymi osiami Y 4- i 5-osiowa kombinacja w potgczeniu z automatycznym stotem do produkciji drzwi i schodéw

CENTATEQ P-510 CENTATEQ P-610
3-stopniowy system mocowania z petnym obtozeniem stotu do produkcji okien Wysoka 0s Z i obustronnie tozyskowana 5-osiowa gtowica DRIVE5+ do obrébki elementéw krzywoliniowych do 500 mm
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HOMAG CENTATEQ | Koncepcja obstugi

Prosta obstuga

PRACA NA MASZYNACH CNC JESZCZE NIGDY NIE BYLA TAK LATWA | KOMFORTOWA:

Wszystkie najwazniejsze funkcje znajduja sie w zasiegu wzroku operatora, a duze okno do podgladu pracy maszyny umozliwia
petng kontrole nad procesem obrobczym. Kolejng zaletg tego modelu jest brak koniecznosci montowania ogrodzenia
zabezpieczajgcego z prawej i lewej strony, przez co operator zyskuje swobodny dostep do stotu. Ponadto znajdujgce sie wokot

maszyny odbojniki zapewniajg duze bezpieczenstwo i wysoki komfort obstugi.

Listwa przetacznikéw zamiast
przycisku noznego - brak koniecznosci
szukania i przesuwania przycisku
noznego powoduije fatwe aktywowanie
ogranicznikéw, szyn podnoszonych czy
podcisnienia.

CENTATEQ E-510

Na lewym i na prawym profilu
ograniczajgcym stotu maszyny znajduje

sie przycisk umozliwiajgcy uruchamianie
programu obrébczego. Kolorowe lampki
umozliwiaja natychmiastowa kontrole stanu
mocowania.

tatwy dostep — czynnosci takie jak
wymiana wiertet, serwisowanie,
uzupetnianie kleju i zmiana obrzeza mozna
wygodnie wykonac od przodu maszyny.

n System safeScan (opcja)
wyposazony w laser
stuzy do bezdotykowego
zabezpieczania obszaru
pozycjonowania na
automatycznym stole,
a w potaczeniu z Pakietem
Speed - takze do redukowania

predkosci posuwu.

E Dzieki Pakietowi Komfort
(opcja) funkcje takie,
jak uruchamianie czy
zatrzymywanie programu

obrébczego, przejazd

maszyny bez elementoéw (tzw.

bieg jatowy) oraz ustawianie
pokrywy odciggu mozna
uruchamiaé za pomoca
przycisku znajdujacego si¢
bezposrednio w obudowie
maszyny. Dodatkowo

w obszarze roboczym od
strony operatora znajduje
sie laser ze skanerem.
Jesli wykryje on obecnosé
os6b w obszarze przejazdu
maszyny, to maszyna

przestaje pracowaé.

Inteligentne wsparcie i konserwacja

za posrednictwem ekranu dotykowego
oraz wyswietlanie aktualnego statusu
maszyny na urzadzeniach elektronicznych

Dynamiczna obrébka wahadtowa

bez statego podziatu pola — dzigki niej,
gdy z jednej strony maszyny znajduje
sie dtugi element, to po drugiej stronie
mozna takze utozy¢ element krotszy.

HOMAG CENTATEQ | Koncepcja obstugi

n Po prawej i lewej stronie
maszyny znajduje sie miejsce
do odktadania elementéw

mocujacych.

09
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HOMAG CENTATEQ | Efektywnos¢ energetyczna

Efektywnos¢é energetyczna

Optymalne zbieranie i odprowadzanie widréw juz przy niskiej mocy przytaczeniowej gwarantuje efektywny odciag.

Nizsze zuzycie energii elektrycznej zapewnia takze tryb stand-by wykorzystywany we wszystkich urzadzeniach elektrycznych,
ktéry jest aktywowany recznie przez wcisniecie odpowiedniego przycisku lub automatycznie po uptywie okreslonego czasu.
Dodatkowo zoptymalizowane komponenty pneumatyczne zapewniajg znacznie mniejsze zuzycie sprezonego powietrza.

Zawsze we wiasciwym miejscu
Optymalne zbieranie i odprowadzanie
‘ widréw w przypadku niskiej mocy

przytaczeniowej zapewnia efektywny
odcigg. Ponadto pokrywa odciggu jest
ptynnie regulowana przy uzyciu silnikdw,
dzieki czemu dopasowuije sie ona
automatycznie do grubosci elementu.

System prozniowy

Niewymagajace czestej konserwacji pompy
prézniowe zapewniajg niezmiennie wysoka
skutecznos¢ odciggu. Dodatkowo dzigki
automatycznemu (albo recznemu) ich
wigczaniu i wytgczaniu oraz regulaciji liczby
obrotéw mozna wygodnie dostosowywacd
wytwarzanie prézni do swoich potrzeb
produkcyjnych.

ecoPlus - funkcja energooszczedna
= fatwa aktywacja trybu stand-by

= wytgczanie pompy prézniowej
(0szczednos¢ energii elektryczne;
do 12%)

= redukcja zuzycia sprezonego powietrza
(0szczednosc energii elektrycznej do 6%)

i

iyl

Sterowanie odciggiem

System odciagu wyposazony jest

w centralny kréciec odciggu. Sterowanie
— zasuwag odciggu umozliwia odciag tylko
z aktywnej jednostki obrébcze;.

IE|HOMAG
T I I

HOMAG CENTATEQ | Zabezpieczenia

Opcja: Pakiet ,Komfort”

Dzieki pakietowi ,Komfort” funkcje takie, jak uruchomienie programu obrébczego, zatrzymanie programu obrébczego, przejazd
maszyny bez elementow (tzw. bieg jatowy) oraz ustawianie pokrywy odciggu mozna uruchamiaé za pomoca przyciskow
znajdujgcych sie bezposrednio w obudowie maszyny. Kolejnym udogodnieniem jest laser ze skanerem, ktéry zatrzymuje
program obrobczy w momencie wykrycia obecnosci operatora w obszarze przejazdu maszyny, jeszcze zanim dotknie on
odbojnika bezpieczenstwa. Aby kontynuowac obrobke nalezy jedynie wcisnac przycisk na obudowie maszyny.

Opcja: safeScan

System safeScan wyposazony w laser stuzy do bezdotykowego zabezpieczania obszaru pozycjonowania na automatycznym
stole, a w potaczeniu z Pakietem Speed — takze do redukowania predkosci posuwul.

M



12 HOMAG CENTATEQ | Wysoka optacalnosé

Wysoka optacalnos¢

Decydujac sie na zakup naszej maszyny mozesz mie¢
pewnosé, ze otrzymasz wysoce wydajne centrum obrébcze
0 szerokim spektrum mozliwosci, gdyz kazda z naszych

maszyn to kompleksowy system gwarantujgcy nie tylko
maksimum wydajnosci, lecz rowniez duzg swobode
w produkciji.

n wydajnosé dopasowana do Twoich potrzeb dzieki
mozliwosci indywidualnego wyposazenia we
wrzeciona frezarskie, glowice wiertarskie i magazynki
do wymiany narzedzi

E ruchomy portal z obustronnym napedem dla gtebokosci
obrébki do 3000 mm

n odpowiedni sté6t do kazdego zadania umozliwiajacy
bezpieczne i precyzyjne mocowanie obrabianych
elementéw

korpus maszyny wykonany z odlewu mineralnego
SORB TECH

)

Wieksza optacalnos¢ i ochrona srodowiska: Ciezkie toze
maszyny wykonane z nowego materiatu ttumiacego drgania SORB
TECH umozliwia oszczednos¢ energii pierwotnej o ok. 60% przy
jeszcze wyzszej jakosci obroébki.

I...-i"'

Sztywna konstrukcja portalowa opracowana w oparciu o analize
MES (metoda elementéw skonczonych) zapewnia wysoka jakosé
obraébki.

n automatyczne centralne smarowanie wszystkich osi
gtéownych

E zamkniety tancuch energetyczny chroniacy przewody

UPS

(podtrzymanie zasilania)

chroni komputer przed uszkodzeniami
w wyniku zaktécen w sieci

oraz w przypadku przecigzenia i spiecia.

Klimatyzator (opcja)
klimatyzowana szafa sterownicza

%l )

¥ Centralna szafa

sterownicza jest wyposazona
w regulowany na wysokosc¢
panel obstugi powerTouch,
UPS zabezpieczajacy przed
utratg danych, Backup-
Manager do tworzenia kopii

* zapasowych oraz przytgcze

sieciowe. Kontrolki znajdujgce

sie na szafie sterowniczej stuza

do wyswietlania statusu.

-

HOMAG CENTATEQ | Wysoka opfacalnosé

n zakryta prowadnica liniowa z zamknietymi wézkami

prowadnic

n napedy zebatkowe w osiach XiY

Obrébka blokéw: Dzieki duzym osiom Z 600 mm (910 mm)

i maksymalnej dtugosci narzedzi wynoszacej 230 mm (od uchwytu
HSK) mozna obrabiac¢ takze szescienne elementy 0 wysokosci

do 300 mm (500 mm).

1oE.*

(opcja) z 24-calowym - E

Ruchomy panel obstugi
dotykowym wyswietlaczem
Full-HD mozna dowolnie
ustawia¢ z prawej, z lewej
strony maszyny czy nawet
z przodu.

=R ey
——

———
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Indywidualne rozwigzania do indywidualnych
potrzeb

Decydujac sie na zakup naszej maszyny mozesz mie¢ pewnosgé, ze otrzymasz wysoce wydajne centrum obrébcze o szerokim
spektrum mozliwosci, gdyz kazda z naszych maszyn to kompleksowy system gwarantujgcy nie tylko maksimum wydajnosci,
lecz réwniez duzg swobode w produkgii.

ELEMENTY KRZYWOLINIOWE SCHODY DRZWI MEBLE

frezowanie elementéw akrylowych frezowanie poreczy schodow precyzyjne ciecie pod katem frezowania faza blatéw stotowych
na wysoki potysk

rozkréj do wysokosci 110 mm frezowanie kieszeni pod zamki

obrébka z interpolacja elementow wiercenie otworéw pod tralki pod matym frezowanie potaczen na jaskotczy ogon frezowanie skosnych wpustéw do faczenia
o dowolnym ksztafcie katem na belkach pionowych i konstrukcjach ptyt
ramiakowych

frezowanie elementéw o duzej wysokosci w osi Z



HOMAG CENTATEQ | Réznorodna i wydajna produkcja

Roéznorodna i wydajna produkcja

Zapotrzebowanie na indywidualne rozwigzania stale rosnie. Odpowiedzig na nie jest nasza sprawdzona technologia, skrywajgca
wiele rozmaitych rozwigzan umozliwiajacych wydajng i ekonomiczna produkcje.

OBROBKA
KONCOWA WASKICH
POWIERZCHNI ELEMENTU

cyklinowanie skosnych waskich
powierzchni elementu

wyréwnywanie wystajgcego
obrzeza na profilu postformingowym
wraz z tastowaniem

perfekcyjne wykanczanie waskich
powierzchni elementu za pomocag
taczonego agregatu wyréwnujaco-
czyszCzacego z tastowaniem

oklejanie obrzezem skosnych waskich powierzchni elementu

HOMAG CENTATEQ | Réznorodna i wydajna produkcja

OKLEJANIE WASKICH
POWIERZCHNI

ELEMENTU FREZOWANIE

WIERCENIE

agregat easyEdge do efektywnego
oklejania elementéw krzywoliniowych

obrdbka pod dowolnym katem za pomoca wiercenie w technologii High-Speed z pitg
agregatu FLEX5+ nutujaca

oklejanie 360° agregatem powerEdge frezowanie kieszeni pod zamki w drzwiach wiercenie otworéw w poziomie do tgczenia
Pro Duo zewnetrznych korpusow

oklejanie waskich powierzchni elementéw
o wysokosci do 100 mm

profilowanie elementéw ramiakowych wykonywanie precyzyjnych potaczen

naroznikowych na kotki

17



Wydajnosc¢
dopasowana do Twoich
potrzeb

Istnieje mozliwos¢ osobnego zamontowania nawet
trzech jednostek obrdébczych, co, w potaczeniu z dwoma
magazynkami, umozliwia szybka wymiane narzedzi np.
w przypadku zastosowania dwoch wrzecion frezarskich

i jednej gtowicy wiertarskiej.

Magazynki do wymiany narzedzi:
Magazynki z fgcznie 97 miejscami na
narzedzia umozliwiajga stosowanie réznych
narzedzi i agregatdw o $rednicy az do 200
mm. Ponadto te z 14 i 24/32 miejscami
moga przechowywac takze duze tarcze
pity o srednicy 350 mm, ktére sprawdzaja
sie podczas ciecia o duzej gtebokosci jak
réwniez przy cieciu kulawki.

Szybsza wymiana narzedzi: Zastosowanie dwoch wrzecion
frezarskich pozwala skroci¢ czas wymiany narzedzia, czyli tzw.
czas od widra do widra, zwiekszajac tym samym produktywnos¢.
Podczas gdy jedno wrzeciono frezuje, na drugim wrzecionie
wymieniane jest juz narzedzie potrzebne do kolejnej obrdbki.

n wszystkie jednostki obréobcze na
oddzielnych osiach Z powoduja
zwiekszenie dynamiki pracy

H stét konsolowy z precyzyjnymi
prowadnicami liniowymi
i wytrzymatymi wspornikami

HOMAG CENTATEQ | Wydajnos¢ dopasowana do Twoich potrzeb

Obrdbka synchroniczna: 2 wrzeciona frezarskie z jednakowo
wyposazonymi magazynkami do wymiany narzedzi umozliwiaja
jednoczesna obrdbke dwoch elementdéw zamocowanych

na stole w statej odlegtosci. Takie rozwigzanie pozwala osiagnaé
maksymalng wydajnos¢ podczas obrdbki.

H magazynki do wymiany
narzedzi o duzej pojemnosci
przemieszczajace si¢ w osi

maszyny X zapewniajg szybki dostep
do narzedzi
E rzeczywista wysokos¢ obroébki n 4- i 5-osiowe wrzeciona n magazynek do wymiany

300/500 mm, takze w przypadku
dtugich narzedzi

frezarskie o duzej mocy
z czujnikiem wrzeciona

narzedzi przemieszczajacy sie
wraz z wrzecionem umozliwia
wymiane narzedzi podczas
wiercenia

19
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HOMAG CENTATEQ | Technologia wrzeciona gtéwnego

n silnik AC, dtuga szyjka,
chtodzenie woda

E os C z interpolacja

n ztacze FLEX5(+)

4-osiowe wrzeciona frezarskie ze
ztaczami do agregatow otwierajg

niemal nieograniczone mozliwosci
produkcyjne, a opatentowane rozwigzania
technologiczne pozwalajg w kazdym
momencie poszerzy¢ zakres zadan.

Technologia wrzeciona giéwnego

Dzigki naszym wrzecionom gtéwnym wyznaczamy standardy, zwigkszajgc przy tym
elastycznosc¢ i wydajnos¢ naszych maszyn. Wyjagtkowymi elementami naszych rozwigzan
sa czujniki drgan, ktére pomagajg unikna¢ uszkodzer wrzecion frezarskich oraz technologia
5-osiowa. Skorzystaj z naszej oferty i wybierz wrzeciono dopasowane do aktualnego

i przysztego asortymentu Twoich produktow.

Chtodzenie cieczg i czujnik wrzeciona

Chtodzone cieczg wrzeciona frezarskie z fozyskowaniem
hybrydowym charakteryzuje dtuga zywotnos¢. Dodatkowy czujnik
drgan wykrywa niewywazenie narzedzi i chroni wrzeciono przed
przecigzeniem np. na skutek zbyt duzej predkosci posuwu.

Ciecie, frezowanie i wiercenie pod kazdym katem

Agregat FLEX5+ z funkcjg automatycznego ustawiania kata

i automatyczng wymiang narzedzi jest przeznaczony do 4-osiowych
wrzecion, ale w 90% realizuje takze obrobke 5-osiowa.

Minimalne smarowanie

Obrdbka aluminium przy minimalnym
smarowaniu za pomocg agregatu

lub zewnetrznego rozpylacza na wrzecionie
w celu ochrony narzedzia.

5-osiowe wrzeciono frezarskie

Wrzeciono DRIVESCS/C+ o mocy 10 kW (opcjonalnie 12 lub 15 kW)
z regulacja liczby obrotéw do 24.000 obr./ min zapewnia wysoki

moment obrotowy juz przy niskich obrotach.

HOMAG CENTATEQ | Technologia wrzeciona gtéwnego

System tastowania sensoFlex

= Wrzeciono z tastowaniem niweluje
wszystkie nieréwnosci, co zapewnia
perfekcyjna jakosé elementu.

= Dodatkowo petng elastycznos¢ zapewnia
mozliwosc¢ tastowania dla réznych
narzedzi.

W

Pneumatyczne ztacze
Opatentowane ztacze z potréjnym mocowaniem na wszystkich
osiach C i gtowicach 5-osiowych umozliwia zastosowanie agregatow

5-osiowe wrzeciono frezarskie
DRIVE5+

Obrdbka elementow krzywoliniowych

o duzej wysokosci w uktadzie
kartezjariskim i wysokowydajne frezowanie
przy uzyciu obustronnie fozyskowanych
wrzecion o mocy do 18,5 kW

z tastowaniem np. do precyzyjnego zaokraglania od gory i od dotu,
niezaleznie od tolerancji grubosci.

21
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HOMAG CENTATEQ | Technologia wiercenia

Technologia wiercenia HOMAG:
najlepsza z najlepszych

Agregaty i gtowice wiertarskie typu High-Speed, opatentowany zacisk wrzeciona i system do szybkiej wymiany narzedzi
o dtugiej zywotnosci zapewniajg precyzyjne wiercenie i szybka prace w taktach. Ponadto wszystkie dostepne opcje dodatkowe
sprawiajg, ze spektrum zastosowan naszych maszyn jest jeszcze szersze.

n sonda pomiarowa do poda-
wania istotnych dla obrébki
wymiaréw rzeczywistych
w osiach X, Yi Z, zautoma-
tyczna korekta przesunieé
w programie obrobczym

Gtlowica wiertarska V12/H4X2Y

= 18 wrzecion wiertarskich
[High-Speed 7500]

= 12 pionowych wrzecion wiertarskich
= 4 poziome wrzeciona wiertarskie w osi X
= 2 poziome wrzeciona wiertarskie w osi 'Y

= pita nutujgca @ 125 mm (0° / 90°)

E dodatkowe wrzeciono
frezarskie

Gtowica wiertarska V21/H6X4Y

= 31 wrzecion wiertarskich
[High-Speed 7500]

= 21 pionowych wrzecion wiertarskich
= 6 poziome wrzecion wiertarskich w osi X
= 4 poziome wrzeciona wiertarskie w osi Y

= pita nutujgca @ 125 mm (0° / 90°)

Jednostka MPU

Jednostke MPU mozna bezstopniowo
obracac o 360°. Dzigki temu zaréwno pita,
jak i wszystkie 20 wrzecion pionowych

i 10 wrzecion poziomych moze pracowac
pod dowolnym katem. Ponadto wrzeciono
frezarskie do opcjonalnego montazu moze
skréci¢ czas wymiany narzedzi i zwiekszy¢
produktywnosgé.

Gtlowica wiertarska V36/H4X2Y

= 42 wrzeciona wiertarskie
[High-Speed 7500]

= 36 pionowych wrzecion wiertarskich
= 4 poziome wrzeciona wiertarskie w osi X
= 2 poziome wrzeciona wiertarskie w osi Y

= pita nutujgca @ 125 mm (0° / 90°)

n blokada wrzeciona

gwarantujgca uzyskanie
doktadnej gtebokosci
wiercenia

sitownik o podwéjnym
dziataniu - pneumatyczny
skok wrzeciona do przodu
i do tytu

duza $rednica tulei oraz maty
i staty odstep wiertta od
tozyska gwarantujg stabilng

i precyzyjna obrobke

wysunieta tuleja -
wrzeciono wiertarskie
jest magazynowane
wewnatrz tulei

system szybkiej wymiany
wiertetf bez uzycia narzedzi
alternatywnie: system Weldon

do wymiany wiertet

oddzielne tozysko osiowe
do przenoszenia sit (oporow)
wiercenia

System Weldon do wymiany wiertet przy
uzyciu narzedzi

Opatentowany system szybkiej wymiany

wiertet bez uzycia narzedzi w celu
skrécenia czasu przezbrajania

. LU

Automatyczna blokada wrzeciona — ten
opatentowany system gwarantuje dokfadna
gtebokos¢ wiercenia — niezaleznie od
rodzaju materiatu. Predkos$¢ obrotowa
1500-7500 obr./min dobrze sprawdzi sie

w przypadku duzych predkosci posuwu lub
krétkich taktow wiercenia.
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HOMAG CENTATEQ | Magazynki do wymiany narzedzi

Magazynki do wymiany narzedzi

Wydajna, szybka i elastyczna produkcja — odpowiedni magazynek do wymiany narzedzi to podstawa efektywnej obrobki.
Nasze posiadajgce az do 97 miejsc (72+24+1) systemy do wymiany narzedzi gwarantujg krotkie czasy wymiany narzedzi
zapewniajgc tym samym szybka obrébke.

Magazynek taricuchowy z 72 miejscami zapewnia szybka
zmiane narzedzi dzieki podwdjnemu uchwytowi.

Magazynek talerzowy z 10 miejscami na narzedzia porusza si¢ razem z wrzecionem, dzigki czemu mozliwa jest wymiana narzedzi podczas
wiercenia czy oklejania. Jest on przeznaczony do narzedzi i agregatéw o $rednicy do 180 mm.

Magazynek talerzowy z 14 miejscami jest przeznaczony do narzedzi Magazynek talerzowy z 32 (24) miejscami — przechowuje Dodatkowe stanowisko pick-up do tarcz pit o $rednicy do 350 mm Miejsce podawania narzedzia pozwala na wygodne i bezbtedne
i agregatéw o srednicy do 200 mm oraz do tarczy pity o Srednicy narzedzia na wewnetrznym, jak i zewnetrznym pierscieniu. pozwala zaoszczedzi¢ miejsce w magazynku do wymiany narzedzi. zbrojenie magazynkow.
do 350 mm. Jest on przeznaczony do narzedzi i agregatow o srednicy Mozna je dowolnie taczy¢ z innymi magazynkami do wymiany

do 200 mm oraz do tarcz pit o Srednicy do 350 mm narzedzi.

(na zewnetrznym pierscieniu).
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Agregaty
Doskonata jakoscC | wysoka predkosc obrobki

Agregaty HOMAG skrywajg w sobie wiele innowacyjnych rozwigzan. Dodatkowo mozna je ze sobg tgczy¢ i dostosowywac
do swoich potrzeb, dzieki czemu z ich pomoca, w sposdb bezpieczny i efektywny, wykonasz nawet najbardziej skomplikowane

obrdbki.
Agregat do frezowania narozy Agregat do frezowania od spodu Agregat wiertarsko-frezarski
wewnetrznych
|
Agregat wiertarsko-frezarski Agregat wiertarsko-pilarsko-frezarski Agregat frezarski
FLEX5
lﬂl
Agregat do frezowania kieszeni Tasmowy agregat szlifierski Tarczowy agregat szlifierski

pod zamki
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Oklejanie na maszynie CENTATEQ E-510:
Najwyzsza jakosC w potgczeniu z tatwg obstugg

Wysoka wydajnos$é
na matej powierzchni:
Niezalezne osie Y umieszczone po jednej
stronie portalu do agregatu oklejajgcego
i wrzeciona frezarskiego / gtowicy
wiertarskiej

Centra obrébcze HOMAG z agregatem oklejajacym to prawdziwie wszechstronne maszyny. Umozliwiajg one realizacje
najrozniejszych proceséw — od formatowania, przez profilowanie i wiercenie, az po oklejanie waskich powierzchni elementu.

=) i

HOMAG CENTATEQ | Oklejanie waskich powierzchni elementu

n zewnetrzne przygotowanie
obrzeza dzieki wymiennym
talerzom do uktadania rolek
obrzeza

E szybkie i komfortowe uktadanie,
a takze wymiana obrzeza dzieki
wbudowanemu magazynowi
na obrzeze znajdujagcemu sie
z przodu maszyny

n szybkie uzupetnianie kleju
topliwego i tatwe serwisowanie
agregatu oklejajacego

n duze okno umozliwiajgce
maksymalny podglad obrébki

H duze drzwi zapewniajace tatwy
dostep do jednostek obrébczych

29



HOMAG CENTATEQ | Innowacyjna technologia oklejania waskich powierzchni elementu dla kazdego

Perfekcyjne naroza i waskie powierzchnie
elementu

CENTATEQ E-510 potrafi wszystko. Oprécz formatowania, profilowania i wiercenia nadaje sie on takze do oklejania waskich
powierzchni elementdw krzywoliniowych, co pozwala uzyskac¢ spoine klejowa i krawedzie o najwyzszej jakosci.

Agregat oklejajacy powerEdge Pro Duo — Funkcja Quick Service umozliwia szybkie Agregat oklejajacy easyEdge
agregat spetniajacy wszystkie wymagania. i skuteczne czyszczenie oraz konserwacie. to uniwersalne rozwigzanie do oklejania
Technologia oklejania bezspoinowego matej liczby ptyt.

oraz precyzyjne tastowanie zapewniaja
idealng jakos¢ podczas oklejania 360°.

e |
Dodatkowa jednostka nanoszenia kleju Agregat pilarsko-odcinajacy z tarcza pity kgczony agregat do wyréwnywania
umozliwia szybka zmiane na inny rodzaj w centrum osi C umozliwia wykonywanie wystajacego obrzeza oraz do cyklinowania
kleju. precyzyjnych cie¢ podczas oklejania. pozwala usung¢ ewentualne slady noza,

jak i wszelkie nieréwnosci na profilu
obrzeza.

n Pojemnik na klej w granulacie: Za pomoca ztacza n Dmuchawa goracego powietrza: inteligentne sterowanie
bagnetowego mozna odblokowac pojemnik na granulat i zdjaé dyszg goracego powietrza poprawia jakos¢ oklejania
go z maszyny. Pozwala to na szybka i tatwg zmiane koloru zaréwno w przypadku oklejania z uzyciem kleju topliwego,
kleju. Mniejsze ilosci kleju mozna takze uzupetni¢ bezposrednio jak i w przypadku obrzeza z filmem kleju.
w jednostce do nanoszenia kleju.
h H Rolka dociskowa: z ustawiong wczesniej w programie
E Jednostka do nanoszenia kleju: w przypadku zmiany koloru sita dociska ona obrzeze do waskiej powierzchni elementu,
badz rodzaju kleju mozna ja szybko i fatwo wymienic. W potgczeniu z zaprogramowana temperaturg zapewnia
kaczony agregat odcinajaco-zaokraglajacy Agregat do wyrdwnywania obrzeza Agregat frezarski z poziomym 10 najwy2sz3 Jakosc oklejania.
jest przeznaczony do odcinania ze $rodkiem antyadhezyjnym redukuje tastowaniem stuzy do wyréwnywania n Precyzyjne ustawianie ilosci kleju: llos¢ nanoszonego kleju
wystajacego obrzeza oraz do precyzyjnego pozostatosai kleju na obrabianym wystajgcego obrzeza np. na profilu blatu mozna precyzyjnie ustawiac i odtwarzac za pomoca noniusza..
zaokraglania narozy. elemencie bez koniecznosci stosowania postformingowego.

cykliny do czyszczenia spoiny klejowej.
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Stot K
SzybkosC i elastycznosc

Klasyk z dwuobiegowym systemem prézniowym — stét K to idealne rozwigzanie,
ktére umozliwia bezpieczne mocowanie najrézniejszych elementéw, jak i szybka
zmiane systemdéw mocowania. Ptynnie pozycjonowane za pomoca lasera

z systemem LED ssawki podcisnieniowe zapewniajg duzo przestrzeni dla narzedzi

obrébczych oraz reszt.

System pozycjonowania LED
Jest to najszybszy i najbezpieczniejszy system pozycjonowania dla konsoli i elementéw
mocujacych.

Laser do pozycjonowania

Za pomoca wiazki lasera wskazywane
sg doktadne pozycje ssawek.

Aby utatwi¢ pozycjonowanie elementéw
krzywoliniowych laser moze takze
wyswietla¢ kontury elementu.

Projekcja laserowa

Projekcja laserowa elementéw mocujacych
i konturu elementu zapewnia optymalne
wykorzystanie materiatu i utatwia uktadanie
elementéw surowych, ktérych nie da sie
wyréwnagé przy ogranicznikach.

Mechanizm zaciskowy

UmoZzliwia on szybkie i pewne mocowanie

pionowych stupkéw i kantéwek.

3-stopniowy zacisk

Ten bardzo sztywny zacisk o duzej
wysokosci mocowania jest przeznaczony
do precyzyjnej kompleksowej obrobki
elementéw okien i drzwi.

powerClamp

Jest to reczne urzadzenie mocujace do prostych i wygietych elementdw. Idealnie sprawdza

sie w przypadku elementdw tukowych, waskich i ramiakowych.

System zaciskow wielofunkcyjnych
System zaciskéw wielofunkeyjnych

do dwuobiegowych systemow
prézniowych umozliwia mocowanie listew
i kantéwek.

Matrycowa ptyta adapterowa
Zapewnia ona bezpieczne mocowanie
takze matych i delikatnych elementéw.
Dzieki niej takze na maszynie ze stotem
konsolowym mozna w zoptymalizowany
sposob przycinac elementy krzywoliniowe
w technologii nesting.
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Precyzyjna i bezpieczna
obrébka ze stotem konsolowym

Zastosowany w stole opatentowany system zaworéw magnetycznych umozliwia
dowolne rozmieszczanie ssawek prozniowych i innych elementéw mocujgcych

na konsolach. Ponadto o precyzyjne i bezpieczne pozycjonowanie elementéw dbaja
zoptymalizowane ograniczniki i wsporniki do uktadania elementéw.

Elektroniczna kontrola potozenia
krancowego

Funkcja powoduje zwigkszenie
bezpieczenstwa w obszarze wszystkich
kotkéw bazujgcych.

E ogranicznik do wystajacej
warstwy pokrywajacej

Ograniczniki do wystajacej warstwy
pokrywajacej

z kontrolg potozenia krancowego utatwiaja
pozycjonowanie materiatu z wystajaca
warstwag pokrywajaca, a takze dbaja

0 bezpieczenstwo narzedzi, agregatow
oraz operatora.

przesunieciu, a drugi — stabilnie

przytrzymuje materiat na swoim miejscu.

Tasma do transportu wiorow
— umozliwia tatwe usuwanie reszt
oraz wiéréw.

Dwuobiegowy system préozniowy
Technologia mocowania prézniowego

z podwdjnym uszczelnieniem do ptynnego
przesuwania ssawek na konsoli. Pierwszy
obieg mocowania unieruchamia ssawke
na konsoli i zapobiega jej przypadkowemu

Prowadnice liniowe i wsporniki

do uktadania elementéw

Bezpieczne uktadanie elementéw
zapewniaja precyzyjne prowadnice liniowe
oraz wytrzymate wsporniki zdwoma
pneumatycznymi sitownikami. Ponadto

na konsolach wbudowane sg przytacza
prézniowe i sprezonego powietrza dla
pneumatycznych zaciskéw i szablonéw
mocujacych.

HOMAG CENTATEQ | Warianty stotéw

Ogranicznik boczny »PURE STOP«
Ten precyzyjny i masywny ogranicznik

z anodowanego aluminium jest
prowadzony na prowadnicach liniowych.
Jest on przeznaczony do pozycjonowania
listew i zaokrgglonych elementow.

Ograniczniki boczne
mozna przesuwac za pomoca dostepnej
opcjonalnie dzwigni zaciskowe;.

35
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Stot A
Automatycznie we wiasciwym miegjscu

Stot A to klucz do wigkszego komfortu i automatyzacji. Sterowane z programu pozycjonowanie konsol i elementéw mocujgcych
umozliwia obrobke pojedynczych elementdéw bez recznej ingerencii, jak i rozsuwanie elementdw po ich rozcieciu.

Prézniowy zacisk z zaworem
tastujagcym

Ssawki, ktore nie sg uzywane, moga
pozostac na platformie. Wysokosc
mocowania: 100 mm.
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Mechanizm zaciskowy Wyréwnywanie elementéw mocujacych
zapewnia szybkie i pewne mocowanie pionowych stupkéw Ograniczniki na konsolach gwarantujg dokfadne pozycjonowanie
oraz kantéwek. elementéw mocujacych umozliwiajac tym samym precyzyjna

obrébke pojedynczych elementéw profili okiennych. Dodatkowo
ograniczniki moga stuzy¢ jako pomoc podczas pozycjonowania
szerokich kantéwek. Ta opatentowana metoda gwarantuje
precyzyjne profilowanie poprzeczne niezaleznie od szerokosci
elementu.

Funkcja movePart Zintegrowane przenoszenie podcisnienia

umozliwia automatyczne rozsuwanie rozcigtych elementow. Zintegrowana funkcja przenoszenia podcisnienia na elementy
mocujace umozliwia odmuchiwanie ptytek mocujacych
oraz powierzchni obrabianych elementow przed zmiang mocowania.
Dzieki temu opatentowanemu rozwigzaniu widry nie przylegaja
do powierzchni elementéw.

E .
I
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i
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Np. przy produkcji schoddéw rozciete elementy moga by¢ rozsuwane w celu dalszej kompleksowej obrdbki.



Stét rastrowy
Wszechstronnos¢ zastosowan

Aluminiowy rowkowany stdt rastrowy umozliwia mocowanie
elementéw mocujgcych oraz elementéw obrabianych
réwniez podczas duzych sit skrawania. Konstrukcja stotu
umozliwiajaca przenoszenie podcisnienia optymalizuje
rozktad podcisnienia ograniczajac tym samym straty cisnienia

i eliminujac koniecznos¢ wykonywania dodatkowych
instalacji. Dzieki mozliwosci zastosowania réznych elementow
mocujgcych o réznych wysokosciach mocowania stot
rastrowy nadaje sie takze do pracy z agregatami.

System Maxi-Flex
- ptyta podstawowa do ssawek mocujacych

Montaz specjalnych elementéow System zaciskéw wielofunkcyjnych
Podcisnieniowe elementy mocujace
Aluminiowy stot rastrowy z prowadnicami przeznaczone do mocowania listew

na jaskotczy ogon pozwala na precyzyjny i kantowek.

montaz specjalnych elementow

mocujacych.

podcisnieniowych z mozliwoscia
dowolnego wyposazenia

Obrdbka w technologii nesting — zoptymalizowany rozkrdj ptyt i obrébka na powierzchni

HOMAG CENTATEQ | Warianty stotéw

Najrézniejsze warianty ssawek
podcisnieniowych montowanych

na réznych wysokosciach umozliwiaja
tatwa i szybka obrobke w poziomie

np. drzwi. Dodatkowo podczas obrdbki
komponentéw technicznych i elementéw
krzywoliniowych mozna czesciowo
zrezygnowac z szablondw mocujacych.

Kostka z gwintami
Stuzy ona do zamocowania zaciskow
w prowadnicy na jaskotczy ogon.

Przytacza préozniowe 1”

z mechanizmem szybkiego otwierania
za pomoca klucza do szafy sterowniczej,
otwory prézniowe z gwintem
drobnozwojnym do montazu elementow
mocujgcych

Szyna do elementéw mocujacych Ssawki podcisnieniowe do stotu
powerClamp rastrowego Podcisnieniowe elementy mocujace sa
Stuzy ona do montazu elementow Podcisnieniowe elementy mocujace przeznaczone do montazu w rowkach stotu
mocujgcych powerClamp, przeznaczonych sg przeznaczone do zamontowania rastrowego.
do przytrzymywania drewnianych w rowkach stotu rastrowego (wraz z ptyta
kantowek, elementdw tukowych podstawowa). Ich wysokosé catkowita
czy stoséw ptyt. wynosi 45 mm i 90 mm i sg dostepne

w nastepujacych wymiarach: 140 mm / 130

mm, 125 mm /75 mm, 120 mm / 50 mm

i 130 mm /30 mm.

Ssawki podcisnieniowe
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L 3 Gleboko$¢é maszyny w rozmiarze XXXL

Istnieje mozliwos¢ obrobki elementow
ptytowych o szerokosci powyzej 3000 mm.

"Szyte na miare" -
rozwigzania w zakresie
mocowania elementow

Mozliwosci naszych maszyn nie da sie zamknaé w jednym
katalogu. Stoty robocze i komponenty podstawowe stanowig
jedynie baze wielu indywidualnych rozwigzan. Na naszych
centrach obrébczych mozesz stosowaé najrézniejsze elementy
mocujgce - od Twoich wiasnych, przez standardowe, az po te
indywidualnie dopasowane do Twoich potrzeb. Z ich pomoca
mozesz obrabiad takze elementy w rozmiarze XXXL, o dtugosci

10m i glebokosci nawet do 3 m. Urzadzenie mocujace do opasek Urzadzenie mocujace do rur okragtych Mocowanie do okragtych elementow
Prézniowe urzgdzenie do mocowania pary Umozliwia ono mocowanie okragtych rur drewnianych
opasek drzwiowych wedtug zyczen klienta, z tworzywa sztucznego podczas obrobki Umozliwia ono mocowanie okragtych belek
ktdre mozna zamontowa¢ do modutu ptyty 5-osiowe;. drewnianych.
podstawowej.

-
Produkcja okien okragtych Frezowanie ram Waskie szprosy i grube profile Urzadzenie mocujace do oscieznic
— zautomatyzowana kompleksowa obrébka okien okragtych Rozwigzanie odpowiednie takze do klasycznej produkcji ram: 3-stopniowy system mocowania HOMAG blokowych
bez recznej ingerencii za pomoca wychylnych elementéw mocujacych mozna w prosty umozliwia bezpieczne i precyzyjne Umozliwia ono precyzyjne mocowanie par
sposob uktadac, wyréwnywac i unieruchamiac skrzydta okienne. mocowanie takze wysokich profili oscieznic blokowych.

do 120 mm (opcjonalnie do 150 mm)
oraz waskich szproséw.
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Automatycznie znaczy lepiej:
Rozwigzania dopasowane do Twoich potrzeb

Dzieki inteligentnym rozwigzaniom nasze centra obrébcze CNC moga tworzy¢ gniazda produkcyjne

z automatycznym podawaniem i odbieraniem elementéw oraz innymi dodatkowymi funkcjami. w ten
sposob mozna optymalnie wykorzysta¢ mozliwosci maszyny i zmaksymalizowac wielkos¢ produkciji.
Nasze innowacyjne systemy i wieloletnie doswiadczenie w budowie ztozonych linii produkecyjnych kazdej
wielkosci na catym swiecie to solidny fundament dla Twojej produkgji.

Podajnik TBA montowany z boku maszyny

Zajmujacy niewiele miejsca podajnik TBA, ktdry jest montowany z boku maszyny to idealne
rozwigzanie dla stawiajgcych pierwsze kroki w dziedzinie automatyzacji. Umozliwia on
bezpieczny transport, precyzyjne uktadanie oraz czyszczenie elementéw. Charakteryzuje go
bardzo tatwa obstuga i mozliwo$é programowania bezposrednio w programie obrébczym

woodWOP.

System chwytakéw

Zintegrowane czujniki powoduja,

ze zabierane elementy nie przyczepiaja
sie do siebie, co umozliwia ich prawidtowe
pobieranie.

Wyréwnanie do ogranicznikéw
Przegubowe ssawki umozliwiajg precyzyjne
uktadanie elementdw przy ogranicznikach
na stole maszyny.

HOMAG CENTATEQ | Automatyzacja

Systemy podawania i odbierania elementéw z uzyciem robotéw
Umozliwiaja one podawanie i odbieranie elementdw bez zadnych ograniczen, w tym ich rézne rozmieszczanie, wyrownywanie i obracanie.
Z robotami mozna tez zintegrowa¢ dodatkowe funkcje, jak np. etykietowanie czy czyszczenie elementéw.

Zautomatyzowane podawanie

i odbieranie elementow

— 1o nie tylko bezpieczne, lecz takze
opfacalne rozwigzanie.

Wyréwnywanie, zatwierdzanie

i odwracanie:

Swobodne ruchy robota w nawet 6 osiach
umozliwiajg tatwe uzupetnienie procesu
podawania i odbierania elementow

o dodatkowe funkcje, jak np. odwracanie

elementdw w celu ich obustronnej obrébki.

Wizualizacja i sterowanie gniazdem
produkcyjnym

Aby zapewni¢ bezpieczna i wydajna
obstuge gniazda produkcyjnego,

w szczegolnosci w przypadku produkcii
pojedynczych elementéw, oferujemy
tatwy i intuicyjny interfejs do wizualizaciji
i sterowania catym gniazdem
produkcyjnym.
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Oprogramowanie HOMAG
Gwarancja wygodnej i intuicyjnej obstugi

Centra obrébcze to jedno a oprogramowanie, ktoére

pozwala je tatwo i wygodnie obstugiwac — to drugie.

Nasze moduty do oprogramowania i sterowania gwarantujg
duzg elastycznosé i niezawodnos¢ podczas obrébki, a ztacza

do zewnetrznych systemow programowania i konstruowania,
a takze moduty do kontroli maszyny i monitorowania jej
wydajnosci sa dla nas standardem. Sprawdz i przekonaj sie,
ze obstuga naszych maszyn to czysta przyjemnosc!
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woodWOP - racjonalna obrébka dzieki szybkiemu programowaniu

= tatwa nawigacja umozliwiajaca szybka i intuicyjng obstuge

= mozliwos¢ zastosowania zmiennych w celu elastycznego programowania

= szybkie tworzenie wtasnych podprograméw

= wigksze bezpieczenstwo programowania dzigki prezentacji elementéw, elementéw mocujacych i obrébki w 3D

= wyzszy komfort obstugi dzieki mozliwosci dowolnego ustawiania okien, funkcji widoku wieloekranowego, uniwersalnemu jezykowi w maskach
wprowadzania danych, pomocniczym grafikom i wielu innym funkcjom

= najwigksze internetowe forum poswigcone programowaniu CNC: forum.homag.com

Wiecej informaciji

znajdziesz w katalogu

»Oprogramowanie HOMAG Group« dostepnym na naszej
stronie internetowej.
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woodWOP Wizard - automatyczny sposdb na idealne obrzeze
= automatyczne generowanie przebiegu catego procesu oklejania

= tworzenie wszystkich etapdw obrdbki jak frezowanie wstepne,
frezowanie wyréwnujace, oklejanie, odcinanie, wyréwnywanie
obrzeza i cyklinowanie

= uwzglednienie geometrii elementu, przejs¢ miedzy obrzezami
i rodzaju obrzeza

= 0szczednos¢ czasu wynoszaca ponad 90% w poréwnaniu
z tradycyjnym programowaniem
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Wtyczka CAD do woodWOP-a

= funkcje CAD zintegrowane bezposrednio z interfejsem
woodWOP-a

= tworzenie wiasnych rysunkéw CAD na komputerze maszyny
albo na komputerze w biurze

= import obiektéw CAD w formatach DXF, IGS, STP, STL

HOMAG CENTATEQ | Oprogramowanie do sterowania
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woodMotion - symulacja obréobki w ramach programoéow
= graficzna symulacja programu CNC na komputerze w biurze

= skrdcenie czasu rozruchu maszyny dzieki optymalnemu
przygotowaniu programow

= symulacja obrébki 5-osiowej z uwzglednieniem odpadu
powstajacego podczas zbierania materiatu

= wyswietlanie rzeczywistego czasu obrdbki i kontrola kolizji miedzy
narzedziem a elementami mocujgcymi
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Wtyczka CAM do woodWOP-a
= funkcje CAD/CAM zintegrowane bezposrednio w woodWOP-ie

= szybkie konstruowanie w 3D za pomoca wtyczki CAD
oraz poprzez import modeli 3D

= automatyczne generowanie toru frezowania do obrobki zgrubne;j,
wyréwnywania i formatowania obiektow 3D

= graficzna prezentacja i symulacja toru frezowania i ruchu narzedzia
w woodWOP-ie gwarantujgca bezpieczna obrobke
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HOMAG CENTATEQ | Aplikacje i asystenci cyfrowe

HOMAG CEV\&) | Aplikacje i asystenci cyfrowe

Aplikacje i cyfrowi asystenci
Szybkie | tatwe wsparcie otoczenia maszyn

Niektorzy w dalszym ciggu przygotowuja plan rozkroju przy uzyciu kartki i dtugopisu, a chcac sprawdzi¢ pogode siegajg
jednak po smartfon, zamiast po prostu spojrze¢ w okno. ZadaliSmy wiec sobie pytanie, dlaczego nie potaczy¢ tradycii

z nowoczesnoscig? Nasze aplikacje i liczne rozwigzania cyfrowe utatwig Ci codzienng prace. Od teraz bedziesz miec
nieograniczony dostep do danych dotyczgcych maszyny, materiatow, narzedzi, plandw rozkroju i elementéw bezposrednio
w smartfonie lub na laptopie.

PYTANIA NAJCZESCIEJ ZADAWANE PRZEZ NASZYCH KLIENTOW:

= Czy istnieja proste rozwigzania, ktére w codziennym zyciu moga utatwi¢ prace?
= Jak mozna wykorzystywac rozwigzania cyfrowe w zaktadzie produkcyjnym?

= Jakie narzedzia mozna fatwo i prosto wyprobowac, nie inwestujac jednoczesnie duzych kwot?

OPRACOWALISMY EFEKTYWNE | INTELIGENTNE ROZWIAZANIA, KTORE SA:
v’/ zawsze w niskiej cenie

v zawsze aktualne (nie ma koniecznosci wykonywania aktualizaciji)

v’ zawsze proste w obstudze (brak skomplikowanego oprogramowania)

v’ zawsze przydatne

ZALETY W SKROCIE

= niskie koszty inwestycyjne oraz brak kosztow zwigzanych

z wykonywaniem aktualizacji i konserwacji
niska cena, brak zaplanowanych wydatkéw

= licencje niezalezne od liczby uzytkownikéw
E TWORZENIE DANYCH PRZYGOTOWANIE

probukcJl ({9

z aplikacji moze korzysta¢ dowolna liczba pracownikéw bez
dodatkowych kosztéw

= niezaleznie od sprzetu i systemu operacyjnego
mozliwosé korzystania w kazdym miejscu i o kazdej porze
KORZYSTANIE
3 zromocy

OPTYMALIZOWANIE

= otwarty system - mozliwos$¢ importu danych z prawie
rozkroJu (g

wszystkich systemow (ERP, oprogramowanie branzowe,
CAD/CAM, Excel, CSV)
brak statego powigzania z okreslonym oprogramowaniem

= fatwa obstuga

OPTYMALIZACJA NESTINGU E minimalny naktad czasu potrzebny na przeszkolenie

pracownikow

= wydajniejsza produkcja Wiecej informacii
na stronie
digital.homag.com

E ZARZADZANIE MATERIALEM szybsze i bezpieczne realizowanie zamoéwien
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Our Mission, Your Performance.

LIFE CYCLE SERVICES

Wieksza wydajnosé, szybsza pomoc i zapewnienie wiekszej dostepnosci maszyny.

DUZY ZESPOL

Zatrudniajac ponad 1350 pracownikéw
serwisu, posiadamy najwiekszg
globalng sie¢ serwisowa w branzy.

INSTALACJA | URUCHOMIENIE
Aby umozliwi¢ naszym klientom dobry
start, instalacje i uruchomienie maszyn
powierzamy tylko doswiadczonym
ekspertom.

OBSLUGA | STEROWANIE

Po profesjonalnym przeszkoleniu
operatorzy maszyn moga korzystac
z inteligentnych aplikaciji, ktore

W znaczgcy sposob utatwiajg

im obstuge maszyn.

KONSERWACJA | UTRZYMANIE
W RUCHU

Zawsze chetnie Cie odwiedzimy,

aby upewnic sig, ze Twoje maszyny
prawidtowo dziatajg. To Ty decydujesz,
w jaki sposob i jak czesto mozemy

Ci pomagac. Warto pamietac,

ze ,lepiej zapobiegac, niz leczyc”.

SKLEP INTERNETOWY

Kilka kliknie¢ i gotowe — w naszym
sklepie internetowym bez trudu
znajdziesz odpowiednie czesci
zamienne. shop.homag.com.

INFOLINIA

Zawsze mozesz na nas liczyc.
Wspieramy Cie telefonicznie,

za posrednictwem aplikacii,
wideorozmowy oraz na miejscu

w Twoim zaktadzie produkcyjnym.
Dzieki ponad 90 regionalnym spotkom
serwisowym na catym swiecie,
jestesmy zawsze blisko Ciebie.
Ponadto w naszych magazynach
znajduje sie ponad 35.000 czesci
zamiennych, dzieki czemu mozemy
natychmiast zrealizowac blisko 85%
zamowien.

SZKOLENIA | DOKSZTALCANIE
W naszej ofercie posiadamy szeroka
game szkolen — od stacjonarnych,
przez szkolenia na zywo online,

az po te realizowane

za posrednictwem platformy
e-learningowej. Rocznie
przeprowadzamy ich ponad 4.000,
a nasze centra szkoleniowe znajduja
sie w 19 krajach na catym swiecie.

i i

PRZEBUDOWY

Nasz program przebuddéw jest w petni
dostosowany do Twojej maszyny.

Na zyczenie mozemy przeanalizowac
Twoje dane i doradzi¢ Ci w kolejnych
krokach.

ANALIZA | ZROWNOWAZONY
ROZWOJ

Nasz certyfikowany zespot ekspertow
moze przeanalizowa¢ Twoje procesy
W oparciu 0 renomowane narzedzia

i metody (LeanSixSigma).

FINANSOWANIE | DORADZTWO
Oferujemy ,szyte na miare” plany
finansowania. Dzieki ponad
60-letniemu doswiadczeniu

oraz wspotpracy z renomowanymi
bankami i towarzystwami
ubezpieczeniowymi zawsze
znajdziemy dla Ciebie wiasciwe
rozwigzanie.

Szybka pomoc:
94% awarii naprawiamy
za posrednictwem naszej infolinii

Eksperci w Twojej okolicy:
zatrudniamy blisko 1.350
pracownikow serwisu na catym
sSwiecie

Robimy réznice:
>1000 wysytek czesci zamiennych
dziennie na catym sSwiecie

Tylko u nas:

>150.000 maszyn
udokumentowanych elektronicznie
w 28 jezykach w systemie eParts
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WYMIARY ROBOCZE
Y = szerokos$¢ elementu [nm/cale] CENTATEQ P/E-510/610 CENTATEQ E-510 |
A=0° A =90° A =90°/ze oklejanie waskich powierzchni
z narzedziem z narzedziem wszystkimi elementu i obrébka koricowa
o srednicy 25 mm o dtugosci 230 mm agregatami
/ ze wszystkimi
agregatami B 3.300 | 4.000 | 6.000 | 7.400 N
ogranicznik z tytu ogranicznik z tytu ogranicznik ogranicznik z tytu ogranicznik - g
z przodu z przodu
/156 1550/ 61,0 1325/ 52,2 1325/ 52,2 1550/ 61,0 1325/ 52,2 '§
/19 1900/ 74,8 1675/ 66,0 1675/ 66,0 1900/ 74,8 1675/ 66,0 5 — 2 E.E @
N © N ©
/22 2250/ 88,6 2025/ 79,7 2025/ 79,7 2250/ 88,6 2025 /79,7 i ;8_ S i—: :%
N—5| N®
/32 3250/ 128,0 3025/ 119,1 3025/ 119,1 - - ’é’ § g g § <
S~ g
g | 8
X = dtugosé elementu [mm/cale] A =90° z narzedziem o dtugosci 140 mm / ze wszystkimi agregatami
obrébka pojedyncza obrébka wahadtowa*
/33 3300/ 129,9 1025/ 40,4
/40 4000/ 157,5 1375/ 54,1
/60 6000/ 236,2 2375/93,5
/74 7400/ 291,3 3075 /1211
Z = grubos¢ elementu [mm/cale] od konsoli z elementem mocujgcym H = 100 mm
510 300/11,8 200/7,9 "
P-510 | WRZECIONO PODWOJNE
610 500/19,7 400/ 15,7
WYMIARY USTAWIENIA
dtugosé ustawienia [mm/cale] gtebokosé ustawienia [mm/cale] z magazynkiem na 32 narzedzia wysokos¢ ustawienia
[mm/cale]
Dk. SZER. WYS.
510 610 P-510 P-510 P-610 E-510
wrzeciono
podwdjne
/33 7390/ 290,9 7390/ 290,9 /15 5690 /224,0 6090/ 239,8 5690/ 224,0 6390/ 251,6 P/E-510 2916/ 114,8
/40 8090/318,5 8090/ 318,5 /19 6040/ 237,8 6440/ 253,5 6040/ 237,8 6740/ 265,4 P-610 3430/135,0
/60 10090/ 397,2 10090 / 397,2 /22 6390/ 251,6 6790/ 267,3 6390/ 251,6 7090/ 279,1
/74 11490/ 452,4 11490/ 452,4 /32 7390/290,9 - - 8090/ 318,5
n wrzeciono frezarskie
*wymiary przy $rodkowym rozstawie E glowica wiertarska

Dane techniczne i zdjecia nie sg wigzace. Zastrzegamy sobie mozliwo$¢ wprowadzania zmian w trakcie dalszego rozwoju produktéw.
n agregat do oklejania waskich powierzchni elementu
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