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Tanto en la produccion de muebles como de viviendas,
el futuro se construye en madera.

A través de HOMAG, WEINMANN, SYSTEM TM y KALLESOE, ofrecemos soluciones é
totalmente compatibles con el sector industrial y las pyme que cubren toda la cadena b
de valor, desde el mecanizado de madera maciza y la produccion con madera encolada
hasta la construccion en madera y la fabricacion de muebles. Juntos, contamos con mas
de 500 anos de experiencia en tecnologia, servicio técnico y-software que nos:permiten
mantener una estrecha colaboracion para aumentar su productividad'y precision.

Asi construimos espacions sostenibles: trabajando juntos.

HOMAG - YOUR SOLUTION

Soluciones CNC de alta precision.

Dimensiones exactas, repeticiones minuciosas y adaptabilidad: la precision es la maxima prioridad en el

mecanizado CNC. Por ello, ofrecemos una tecnologia de vanguardia y un equipamiento personalizado
con tres, cuatro o cinco ejes que permiten fabricar muebles, disefar interiores y construir elementos con
gran precision.

Para que sus muebles a medida hagan que las estancias cobren vida en el futuro.

Building living spaces.

Building precision.

Un solo
milimetro marca
la diferencia.
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Con HOMAG puede estar
tranquilo

Al invertir en una maquina o instalacién nueva, no necesitara hacer mas
experimentos. Apueste por las competencias, la experiencia y la fiabilidad de un
socio competente: apueste por HOMAG.
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HOMAG CENTATEQ | Concepto de mando

Manejo sencillo

TRABAJAR CON UNA MAQUINA CNC NUNCA HABIA SIDO TAN FACIL Y COMODO:

Todas las funciones principales estan a la vista y dispuestas directamente en la maquina. La gran mirilla permite tener siempre
todo bajo control. No es necesario instalar molestas cercas ni bloqueos a la izquierda y a la derecha, lo que proporciona un
acceso libre a la mesa. El parachoques que abarca toda la superficie combina a la perfeccion productividad, seguridad y

accesibilidad a la maquina.

Regleta de conmutacion en lugar de
interruptores de pedal: no es necesario
buscar ni desplazar el interruptor de
pedal. Los topes, los rieles de separacion
y la sujecion al vacio se pueden activar
faciimente.

Botdn para iniciar el programa
directamente en el perfil de tope izquierdo
y derecho de la mesa de la maquina.
Gracias a los indicadores luminosos a color
se puede ver rapidamente el estado de
sujecion.

Facil acceso: algunas acciones como el
cambio de broca, el servicio, el llenado de
adhesivo y el cambio de cantos se pueden
realizar comodamente desde la parte
delantera de la maquina.

CENTATEQ F-310

Ayuda inteligente para la asistencia
técnica y el mantenimiento a través de
Servicepad, y la indicacién del estado de la
magquina en dispositivos inteligentes.

n safeScan (opcion): Escaner de area

que proporciona una proteccion
sin contacto del posicionamiento
en mesas automatizadas y

una reduccion del avance en

combinacion con el Speed Pack.

E Paquete confort (opcion): Liberar,
iniciar, pausar y continuar el
programa, elevar y rebajar la
campana se pueden controlar
directamente en la maquina con
solo pulsar un botén. Dispone

de un detector de proximidad
integrado para pausar la maquina
de forma inteligente.

Segundo terminal de mando (opcién)
para un funcionamiento éptimo del modo
pendular sin recorridos innecesarios;

ideal para maquinas con una gran area de
trabajo. Es posible seleccionar el programa
y asignar la maquina desde ambos lados.

HOMAG CENTATEQ | Concepto de mando

n Cinta de virutas (opcion):
Facil eliminacion de piezas
restantes y virutas gracias a la
cinta de virutas integrada. Es
posible desplazar facilmente
una caja de residuos desde la
parte delantera hacia la cinta.

n Puesto de depdésito a la
derechay a la izquierda de la
maquina para los medios de

fijacion.

Modo pendular dinamico sin divisiones

de campos fijas. De esta manera, aunque

haya piezas alargadas en uno de los lados
de la maquina, se podra colocar una pieza
corta en el otro lado.
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HOMAG CENTATEQ | Eficiencia energética

Eficiencia energética

Aspiracion eficaz con baja potencia de conexion gracias a la optimizacion de la deteccion y dispersion de virutas. Reduccion
del consumo de electricidad mediante el modo en espera de todos los componentes con solo pulsar un botén, o de forma
automatica transcurrido el correspondiente intervalo de tiempo. Reduccion de la pérdida de aire comprimido gracias a la
optimizacion de los componentes neumaticos.

Control de aspiracion

Conexion central para la aspiracion.
Mediante el control de la corredera solo se
aspira la unidad de mecanizado activa en
cada caso.

ra 7 5| HOMAG_
‘- -y | N L o ‘ Siempre en el lugar correcto
i‘ o =] h., = ’ Aspiracion eficaz con baja potencia de
. |

* conexién gracias a la optimizacion de
. - la deteccidn y dispersion de virutas.
La capota se puede ajustar de manera

continua con un motor y se adapta
automaticamente al espesor de la pieza.

— r-“%

Tecnologia de vacio controlable y de
bajo mantenimiento

Las bombas de vacio con tecnologia

de bajo mantenimiento garantizan un
rendimiento elevado y constante. La
generacion de vacio se puede adaptar a
las necesidades mediante la conexion y
desconexion automaticas (0 manuales) de
las bombas, y la posibilidad de regular la
velocidad.

ecoPlus: funcién de ahorro de energia

= Activacion sencilla del modo en espera
= Desconexion de la bomba de vacio (hasta un 12 % de ahorro)

= Reduccion de aire comprimido (hasta un 6 % de ahorro)

HOMAG CENTATEQ | Opciones Paquete de confort y safeScan 09

Opcion: Paquete de confort

Manejo a pie de maquina en su sentido mas literal. Iniciar y detener el programa, liberar el area de trabajo y elevar la campana
de aspiracion, todo se puede realizar directamente con los botones del carenado del portico. El escaner de proximidad adicional
detiene un programa antes de que entre en contacto con el parachogues. Con solo pulsar un botén, el programa continda
desde el mismo punto.

o
LY 4
| |

Opcidén: safeScan

Escaner de area que proporciona una proteccion sin contacto del posicionamiento en mesas automatizadas y una reduccion del
avance en combinacion con el Speed Pack.

-
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HOMAG CENTATEQ | Calidad e innovacion

Calidad e innovacion hasta el mas minimo detalle

Soluciones innovadoras para todos los trabajos. Tecnologia
de primera categoria desde el principio. Todos los clientes
se benefician de la experiencia en sistemas de HOMAG.

En nuestros centros de mecanizado sumamos décadas de
experiencia en maquinas e instalaciones. Los componentes

n Husillos de fresado potentes de 4y 5 ejes

n Sistemas de cambio de herramientas de
movimiento simultaneo para una mayor capacidad
y un acceso mas rapido

H Grupo de encolado powerEdge con carrera de
salida neumatica (para CENTATEQ E-310)

de sistemas de una misma construccion, la tecnologia de
control unificado y el manejo ergondémico ofrecen una mayor
productividad. Las tecnologias mas modernas para piezas
de forma variable de alta calidad.

E Cambiador de herramientas de movimiento simul-
taneo en el husillo para cambiar de herramientas

mientras se trabaja durante el taladrado

n Mesa de consolas con guias lineales de alta
precision y dispositivos auxiliares de colocacion
resistentes

HOMAG CENTATEQ | Calidad e innovacion

13

_! | 230 mm

300 mm

100 mm

Dos ejes Z individuales en el cabezal de Altura de mecanizado de 300 mm desde

taladrado y el husillo principal que permiten el borde superior de la consola, incluso

la insercion rapida alterna entre el cabezal con insercion de grupos o de herramientas

de taladrado y el husillo principal. Un alargadas.

accionamiento solo mueve unidad por toda

la longitud del eje. Armario de distribucion central con

terminal de mando powerTouch de altura
ajustable, SAl para evitar la pérdida de
datos, gestor de copias de seguridad
para la proteccion de los datos y conexion
de red. Lampara sobre el armario de
distribucion para indicar el estado.

e

I

_—

Terminal de mando moévil (opcional)
con pantalla multitactil Full HD de 24" que
se puede mover libremente. El terminal
se puede colocar siempre en la posicion
correcta, ya sea a la izquierda o derecha
de la maquina, o directamente delante de
la maquina para tareas de introduccion.

n Lubricacion central H Guia lineal cubierta con carros
automatica de todos los guia cerrados SAl (sistema de
ejes principales alimentacion
ininterrumpida)
n Sistemas de accionamiento n Cadenas de energia cerradas Protege el ordenador de
de pinones y cremalleras para la proteccion de cables y dafnos en caso de fallo en la
enXeY mangueras red eléctrica, sobrecargas y

cortocircuitos

Climatizador (opcional)
Armario de distribucion

climatizado

11
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HOMAG CENTATEQ | Ejemplos de mecanizado HOMAG CENTATEQ | Ejemplos de mecanizado 13

Tan personalizado como sus necesidades

Si se decide por una maquina HOMAG, obtendra un centro de mecanizado potente para una amplia gama de funciones.
Cada maquina constituye un sistema completo que garantiza el maximo en cuanto a rendimiento y eficacia en las tareas de
produccion individuales.

TALADRADO Y FRESADO SERRADO Y UNION ENCOLADO DE CANTOS

Grupo de encolado easyEdge para un encolado eficiente de las
piezas moldeadas

o2 SN
.

Fresado de un conjunto de rebabas para la construccion de postes Encolado de cantos de 360° con grupo de encolado de cantos
y pasadores powerEdge Pro Duo

Recorte en angulo de una esquina para rebajo de vidrio Perforaciones de palés en angulo estrecho Cortes de separacion hasta una altura de 110 mm Acabado perfecto de los cantos a través de la combinacion del
grupo repulidor y de fresado a ras explorado
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HOMAG CENTATEQ | Tecnologia de taladrado

Tecnologia de taladrado HOMAG:

lo mejor de lo mejor

Tecnologia de taladrado de alta velocidad, apriete del husillo
y sistema de cambio rapido para herramientas. Taladrados
precisos, ciclos rapidos, construccion libre de mantenimiento

Cabezal de taladrado V12/H4X2Y

= 18 husillos de taladrado
(alta velocidad de 7500 rpm)

= 12 husillos de taladrado verticales
= 4 husillos de taladrado horizontales en X
= 2 husillos de taladrado horizontales en Y

= Sierra de ranurar de 125 mm de didametro
(0°/90°)

Cabezal de taladrado V21/H6X4Y

= 31 husillos de taladrado
(alta velocidad de 7500 rpm)

= 21 husillos de taladrado verticales
= 6 husillos de taladrado horizontales en X
= 4 husillos de taladrado horizontales en Y

= Sierra de ranurar de 125 mm de diametro
(0%/90°)

y de larga duracion.
Las unidades de montaje opcionales amplian el abanico de
aplicaciones de la maquina.

calcular las medidas reales

l. n Teclas de medicion para

importantesen X, Yy Z con
compensacion automatica de
la correccion en el programa
de mecanizado.

E Husillo de fresado adicional

Cabezal de taladrado V36/H4X2Y

= 42 husillos de taladrado
(alta velocidad de 7500 rpm)

= 36 husillos de taladrado verticales
= 4 husillos de taladrado horizontales en X
= 2 husillos de taladrado horizontales en Y

= Sierra de ranurar de 125 mm de diametro
(0°/90°)

Sistema de cambio Weldon para
un cambio de broca con herramientas

e LUL

Sistema de cambio rapido para un
cambio de broca sin herramientas y

reduccion de los tiempos de preparacion.

HOMAG CENTATEQ | Tecnologia de taladrado

Bloqueo de los husillos
para una profundidad de

perforacion exacta

n Cilindro de doble efecto:
recorrido de avance y retorno

del eje con sistema neumatico

n Pinola de gran diametro
y punta del taladro mas
constante y con menos
distancia con el cojinete
para una mayor precision y
estabilidad lateral

n Casquillo vertical: el casquillo
de taladrado esta expuesto,
el husillo de taladrado esta

colocado en el casquillo

H Sistema de cambio rapido
para cambiar de brocas sin
herramientas
Alternativa: Sistema de

cambio Weldon

n Cojinete axial independiente
para alojar las fuerzas de
taladrado directas

Retencién automatica del husillo:
sistema para garantizar una profundidad
de perforacion exacta en diferentes
materiales. Con velocidades de entre 1500-
7500 rpm para lograr un avance elevado o
ciclos de taladrado cortos.

15
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Tecnologia de husillo principal

Gracias a nuestra tecnologia de husillo principal, asentamos las bases y aumentamos la potencia y flexibilidad de nuestras
maquinas.

Nuestros aspectos destacados son los sensores de oscilacion para evitar dafos en los husillos de fresado y la tecnologia de
5 gjes. Seleccione sus husillos adecuados para su gama de productos actual y futura.

Motor de CA, cuello
alargado, refrigerado
por agua

Eje C interpolado

Interfaz FLEX5(+)

Refrigeracion por liquido y sensor del husillo: los husillos

de fresado refrigerados por liquido con almacenamiento hibrido
ofrecen una gran vida Util. El sensor de oscilacion adicional detecta
los desequilibrios de las herramientas y protege a los husillos de la
sobrecarga provocada, por ejemplo, por los avances elevados.

Husillo de fresado de 4 ejes con interfaces de grupos que Serrado, fresado, taladrado en todos los angulos: grupo Husillos de fresado de 5 ejes DRIVE5CS/C+: con potencia de Interfaz neumatica: la interfaz con soporte de 3 posiciones en
ofrecen unas opciones de fabricacion practicamente ilimitadas. FLEX5+ con ajuste de angulos y cambio de herramienta 10 kW (o de 12 0 15 kW) y una velocidad regulada del husillo de todos los ejes C y cabezales de 5 ejes permite introducir grupos de
automaticos. Un grupo excepcional para los husillos de 4 ejes, que hasta 24 000 rpm para un par de fuerza elevado a velocidades exploracion, por ejemplo, para redondear hacia arriba y hacia abajo

cubren el 90 % de las aplicaciones de 5 ejes. bajas. con precision, independientemente de las tolerancias de grosor.
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HOMAG CENTATEQ | Sistemas de cambiadores

Sistemas de cambiadores

Sencillos vy flexibles

Todo en bien organizado y de acceso rapido. Los cambiadores de herramientas constituyen la base para el uso flexible de
herramientas y grupos, asi como hojas de sierra grandes o grupos pesados.

———

Cambiador de movimiento

simultaneo en el husillo para
cambiar de herramientas
mientras se trabaja durante
el taladrado o encolado de

cantos.

E Cambiador de movimiento
simultaneo en sentido X para

un acceso mas rapido y unas
capacidades mayores.

E Cambiador lateral en la

bancada de la maquina

con puesto de traspaso de

la herramienta integrado.
Capacidad adicional y
equipamiento comodo de las
herramientas desde la parte
delantera.

HOMAG CENTATEQ | Sistemas de cambiadores

Sistemas para todas las necesidades

Cumple con todas sus expectativas: puesto con hasta 50 (32 + 10 + 8) espacios de almacenamiento y mecanizado rapido

mediante sistemas con tiempos de cambio cortos.

Cambiador lineal de 8 posiciones con puesto de traspaso de la
herramienta montado en el lateral. Otra opcion es el puesto de Pick-
Up para el grupo easyEdge integrado.

Cambiador de platos de 10 posiciones en el husillo de
movimiento simultaneo. Cambio de herramienta durante el taladrado
0 encolado de cantos. Para herramientas y grupos con un diametro
de hasta 180 mm.

Cambiador de platos de 32 posiciones: disposicion de

las herramientas en un anillo interior y un anillo exterior. Para
herramientas y grupos con un diametro de hasta 200 mm y una hoja
de sierra con un didmetro de hasta 350 mm (en el anillo exterior).

Cambiador de platos de 14 posiciones para herramientas y
grupos con un diametro de hasta 200 mm y una hoja de sierra con
un didmetro de hasta 350 mm.

19



20 HOMAG CENTATEQ | Grupos

Grupos
Calidad de mecanizado excelente y récords de

velocidad

Los grupos de HOMAG ofrecen un gran ndmero de tecnologias innovadoras. Se pueden combinar y adaptar con precisién a su
situacion de aplicacion especifica. De esta manera, podra solucionar todas las tareas especiales de manera eficiente y segura.

Grupo entallador de esquinas Grupo refilador de encastrados Grupo fresador/de taladrado

Grupo fresador/de taladrado Grupo fresador/serrador/de taladrado Grupo fresador

FLEX5
[ ]
e |

Grupo fresador de la caja de candado Unidad lijadora de banda Grupo de lijado excéntrico




CENTATEQ E-310

CENTATEQ E-310
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n Preparacion externa de los n Facil llenado del pegamento H Visibilidad maxima del

Encolado de cantos con HOMAG
La mejor calidad de cantos con un manejo sencillo

gracias a la disposicion compacta de los grupos y a la libre
seleccion de la configuracion con los husillos de cambio
de herramienta, cabezales de taladrado y cambiadores de
herramientas.

Compacto y potente: la CENTATEQ E-310 es la solucion
ideal para los artesanos y proveedores que se dedican al
encolado de cantos de distintas formas. La CENTATEQ
E-310 ofrece un gran rendimiento en un espacio pequefno

cantos mediante el plato

portarrollos intercambiable

Introducciéon y cambio
comodos y rapidos de los
materiales de canto mediante
el montaje del cargador de

cantos en la parte delantera

de la maquina

fusible, y control y servicio
sencillos del dispositivo de

encolado

Acceso 6ptimo a las unidades
de mecanizado a través de una

gran puerta de acceso

mecanizado gracias a la mirilla

de grandes dimensiones

j

Grupo de encolado con

depésito de granulado

Cabezal de taladrado de alta
velocidad con unidades de
montaje (opcion)

Husillos de fresado potentes
de 4y5 ejes
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HOMAG CENTATEQ | Tecnologia de encolado de cantos

Perfeccion para esquinas y cantos

La CENTATEQ E-310 es una méaquina realmente versatil. El formateo, perfilado y taladrado se complementan con el encolado de
cantos de distintas formas para que el acabado de los cantos y las ranuras sean perfectos.

Grupo de encolado de cantos
powerEdge Pro Duo: un grupo para
todas las aplicaciones. La tecnologia de
juntas invisibles y la exploracién exacta
garantizan resultados perfectos en el
encolado de 360°.

Unidad de aplicacion adicional para
un cambio rapido entre los distintos tipos
de cola. Opcional con revestimiento
antiadherente para el llenado manual con
PU.

Grupo combinado de corte/redondeo
de esquinas. Para un corte a medida de
exploracion de los extremos salientes del
canto y un redondeo de esquinas preciso
de los cantos.

Funcién de servicio rapido para un
mantenimiento y una limpieza rapidos
y eficaces gracias a los despliegues
sencillos.

Grupo serrador y de retestado con hoja
de sierra en el centro del eje C. De esta
manera, los cortes de retestado se realizan
con gran precision durante el encolado de
cantos.

El grupo de fresado a ras con producto
antiadherente reduce los restos de cola
de la pieza y omite a menudo el uso de la
cuchilla para rascar juntas de cola.

El grupo de encolado de cantos
easyEdge es la solucién universal para
la aplicacion de material de canto en
pequehas cantidades.

Grupo combinado para el fresado a

ras del extremo saliente del canto y el
mecanizado posterior de los raspadores, lo
que permite evitar los golpes de la cuchilla
y desniveles en el perfil de canto.

Grupo fresador de exploracion horizontal
para el fresado a ras de los extremos
salientes del canto, por ejemplo, en el perfil
de postforming de una encimera.

g g

n Depésito de granulado: El depdsito de granulado se
puede aflojar con un cierre de bayoneta y retirarse de la
maquina. Esto permite un cambio rapido y sencillo del
color de la cola. De forma alternativa, también se pueden
introducir pequenas cantidades directamente en la
unidad de aplicacion.

n Ajuste de precision mediante escala: La cantidad
de cola puede ajustarse mediante una escala de forma

sencilla'y reproducible.

HOMAG CENTATEQ | Tecnologia de encolado de cantos

-.'h-‘

E Unidad de aplicacion: La unidad de aplicacion se puede
sustituir rapida y facilmente para cambiar el color o el tipo
de cola.

n Unidad de aire caliente: El control inteligente de la tobera
de aire caliente mejora la movilidad de contorno del canto
y asegura una temperatura constante en el punto de union,
independientemente del avance, ya sea tradicional con
pegamento fusible o con cantos precortados.

H Rodillo de presidn: El rodillo de presion inserta el canto en la pieza con una fuerza exacta controlada por el programa. En

combinacion con una temperatura definida, se garantizan piezas perfectas con la programacion mas sencilla.

27
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HOMAG CENTATEQ | Mesa de consolas

Mesa K
Flexible y rapida

EL CLASICO, EL SISTEMA DE VACIO DE DOBLE CIRCUITO.

Los tensores de vacio estan colocados de manera continua
y ofrecen espacio para el uso de herramientas y otras piezas
restantes. La mesa K es la solucion ideal para cuando se

requiera flexibilidad, sujecion segura de diferentes piezas y sencilla.

Cinta métrica para el posicionamiento de
las ventosas.

cambio rapido de los sistemas de sujecion.
La ayuda de posicionamiento laser o LED permite posicionar
las ventosas de manera rapida, precisa y, sobre todo,

Sistema LED - probablemente el sistema de posicionamiento mas rapido y seguro para

consolas y elementos de sujecion.

Ayuda de posicionamiento laser: las
ventosas de vacio se muestran con un
laser de mira en cruz. Se puede “recorrer”
el contorno de la pieza como ayuda de
posicionamiento de la pieza de forma libre.

Proyeccion laser de los medios de
fijacion y del contorno de la pieza para un
aprovechamiento dptimo y una colocacion
sencilla de las piezas en bruto que no se
pueden alinear con los topes.

HOMAG CENTATEQ | Mesa de consolas

El dispositivo de apriete ofrece una
sujecion rapida y segura de postes y
piezas individuales de la ventana.

Tensor de 3 niveles: tensores de gran
rigidez de 3 niveles con una gran altura de
sujecion para un mecanizado completo y
preciso de piezas de ventanas y puertas
sin necesidad de moldeado y perfilado
posterior.

powerClamp: dispositivo de sujecion manual para piezas rectas y curvadas. Ideal para las
partes del bastidor, asi como las piezas estrechas y acodadas.

Multitensor para el sistema de vacio

de doble circuito. Elemento de sujecion
por vacio para sujetar listones y piezas
individuales de la ventana.

La placa adaptadora de matriz también
ofrece una fijacion segura de las piezas
de filigrana. Con la placa adaptadora de
matriz también se pueden “personalizar”
de manera 6ptima las piezas moldeadas
en una maquina de la mesa de consolas
con el proceso de nesting.

29



30

HOMAG CENTATEQ | Mesa de consolas

Trabajar de forma precisa y segura con la mesa de

consolas

Gracias al sistema de las valvulas magnéticas, se pueden colocar todas las ventosas de vacio u otros medios de fijacion que
se deseen en cualquier lugar de las consolas. Los topes y dispositivos auxiliares de colocacion optimizados para su aplicacion

garantizan una colocacion y un posicionamiento precisos de las piezas constructivas.

Consulta electrénica de posicion final:
aumento de la seguridad mediante una
consulta electronica de posicion final en
todos los cilindros de tope disponibles

s

Transporte de virutas para eliminar
facilmente las piezas restantes y las virutas.

Perno de tope para saliente de
enchapado de recubrimiento con
supervision de las posiciones finales para
proteger las herramientas, los grupos y los
operarios.

n Perno de tope

E Perno de tope para saliente de
enchapado de recubrimiento

Sistema de vacio de doble circuito:
tecnologia de sujecion al vacio exclusiva
con doble falda obturadora para el
desplazamiento continuo de los tensores
alo largo de la consola. El primer circuito
de sujecion fija el tensor a la consola y evita
cualquier desplazamiento no deseado,
mientras que el segundo mantiene el
material en su posicion.

Guia lineal y dispositivos auxiliares
de colocacion: manejo sencillo gracias
a las consolas con guias laterales de
alta precision y dispositivos auxiliares de
colocacion robustos con dos cilindros
neumaticos. Las conexiones de aire
comprimido y de vacio para tensores
neumaticos y patrones de fijacion estan
integradas en las consolas.

HOMAG CENTATEQ | Mesa de consolas

Tope lateral “PURE STOP” de aluminio
anodizado ubicado en las guias laterales.
Tope sdlido y de precision para posicionar
los listones y las piezas constructivas
redondeadas.

Topes laterales que se pueden deslizar
por un dispositivo de sujecion rapida.
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Mesa A de consolas
Automaticamente en el lugar exacto AR

individuales de la ventana.

La mesa A de consolas es la clave para una mayor comodidad y automatizacion. El posicionamiento controlado por programa
de las consolas y los medios de fijacion permite un funcionamiento de tamafo de lote 1 sin intervencién manual, lo que posibilita
la separacién de las piezas tras un corte de separacion.

movePart garantiza la separacién
automatica tras la separacion en
la ejecucion de programas para el
mecanizado completo.

Con el fijador de vacio con valvula
palpadora, las ventosas no ocupadas
pueden permanecer en la plataforma Altura
de montaje de 100 mm

Por ejemplo, durante la construccion de escaleras se pueden desplazar los escalones tras la separacion para el mecanizado completo.
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Mesa A-FLEX
Automatica y flexible

La mesa A-FLEX es la combinacion perfecta entre la mesa de consolas y la mesa automatica. La mesa A-FLEX le permite
configurar automaticamente las consolas y las ventosas de vacio, a la vez que mantiene un funcionamiento flexible y universal,
lo que significa que esta preparada a la perfeccion para cumplir todos los requisitos.

Todos los medios de fijacion disponibles

El sistema de vacio de 2 circuitos sirve de base para la mesa. De este modo, se pueden utilizar también todos los medios de fijacion estandar

en modo manual, ademas de los elementos de colocacion automatica.

Ayuda de preparacion LED y ventosas de vacio con valvula palpadora

Coloque las ventosas adecuadas, correctamente alineadas y en el orden que desee de forma
rapida y segura con ayuda del indicador LED de la consola.

Las ventosas estan disponibles opcionalmente con valvula palpadora, por lo que pueden
permanecer en la maquina si no estan ocupadas.

Suspension en lugar de deslizamiento
Las ventosas de vacio se desplazan sobre
un colchén de aire en la consola. Las
toberas de soplado delanteras y traseras
expulsan el polvo y las virutas de la consola
y proporcionan un sistema eficaz y de larga
duracion.

Ocupacion de puestos PC 87

HOMAG CENTATEQ I Mesa A-FLEX

Tecnologia de seguridad de safeScan

Escaner de area que proporciona una proteccion sin contacto
sin necesidad de recurrir a molestas instalaciones adicionales.
Tras autorizar el arranque, la mesa inicia la preparacion de forma
independiente al salir de la zona de seguridad.

Programar manualmente cada ventosa individualmente es cosa del pasado. La ocupacion de puestos PC 87 determina la mejor
disposicion especifica del puesto de las ventosas de los medios de fijacion disponibles en la maquina.

+

i
it
i
i

n Estacionamiento de ventosas H Division asimétrica de la mesa: n
de vacio y consolas: Los Cada consola se puede desplazar al
equipamientos de ventosas fijas con otro campo en modo pendular. De
una secuencia fija y una alineacion este modo, en un lado se pueden
de los elementos de fijacion permiten mecanizar piezas grandes y en el
un trabajo totalmente automatico. otro se pueden mecanizar piezas
La propuesta de ventosas se alinea pequenas en 2 0 3 consolas.

de forma que no es necesario
mover ni sustituir ninguna ventosa.
Las ventosas y consolas que no
sean necesarias se desplazan
automaticamente a la posicion de
estacionamiento.

Numero libre de ventosas de
vacio y combinaciéon con medios
de fijacion manuales: Se pueden
colocar hasta 8 ventosas de forma
automatica y un nimero indefinido
de forma manual. De este modo,
incluso las piezas finas permanecen
fijadas de forma segura.

Asimismo, los medios de

fijacion colocados automatica y
manualmente se pueden combinar
en una sola sujecion, con la ayuda
continua del indicador LED.
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Mesa tramada
Para un uso flexible

La mesa tramada de aluminio ranurada permite fijar los
medios de fijacién con arrastre de formay, por tanto, fijar las
piezas de forma segura, incluso cuando se generan fuerzas
de arranque de viruta elevadas. La transferencia de vacio

se realiza gracias a la construccion de la mesa y optimiza

Sistema Maxi-Flex: placa base del
sistema totalmente configurable de los

Multitensor: elemento de sujecion
por vacio para sujetar listones y piezas
fijadores de vacio individuales de la ventana

la distribucion del vacio, reduce las fugas y las pérdidas

de transferencia, y elimina la necesidad de instalaciones
complejas. Gracias a las alturas de sujecion variables de los
diferentes medios de fijacion, la mesa tramada también es
adecuada para el uso de grupos.

Fijadores de vacio: elementos de
sujecion de vacio para instalar en las
ranuras de la mesa tramada

Fijacion de los medios de fijacion
especiales: la mesa tramada de aluminio
con guias de cola de milano garantiza

la fijacion precisa de los elementos de
sujecion con arrastre de forma

Mediante diversas variantes de ventosas
situadas en alturas de montaje diferentes,
se puede realizar, por ejemplo, el
mecanizado horizontal de puertas de forma
rapida y sencilla. Gracias a ello, también

se puede prescindir de algunos de los
patrones de fijacion durante el mecanizado
de componentes técnicos y piezas
moldeadas.

Tuercas correderas en ranura con
rosca para la fijacion con arrastre de forma
de dispositivos de sujecion en la guia de
cola de milano

Conexiones de vacio de 1" con
apertura rapida mediante la llave del
armario de distribucion y aperturas de
vacio con rosca fina para asegurar los
medios de fijacion

HOMAG CENTATEQ | Mesa tramada

Mecanizado nesting de materiales para tableros: division y mecanizado con optimizacion del corte en la superficie
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HOMAG CENTATEQ | Automatizacion

Mejor automaticas:
soluciones de fabricacion a medida

Gracias al uso de soluciones inteligentes, desarrollamos centros de mecanizado
CNC para celdas de produccién con una manipulacion automatica de materiales
y tareas adicionales especificas. De este modo, podra utilizar la maquina de forma
Sptima y obtener la mayor cantidad posible de unidades. Nuestra base para ello:
tecnologia de sistemas innovadora y una larga experiencia en la construccion de
instalaciones complejas de cualquier tamafio en todo el mundo.

Cargador adosable TBA Sistemas de manipulaciéon por robots

Iniciacion sencilla'y en poco espacio en la automatizacion gracias al cargador TBA adosado Manipulacion de piezas sin limites con los mas diversos patrones, zonas de posicion, alineaciones y giros. Se pueden integrar funciones
al lateral de la maquina. Manejo seguro, colocacion precisa y limpieza de piezas integrada. adicionales como, p. €j., etiquetado, medicién de la posicién y limpieza.

Manejo y programacion sumamente sencillos directamente con el programa de mecanizado

woodWOP.

— r
= :

|

1 L3 ol
Tecnologia sistematica de agarre Alineacion contra los topes Automatizacion de la manipulacion Alineacion, validacion y giro Control de celdas y visualizacion de la
Los sensores integrados evitan errores Las pinzas de aspiracion articuladas Segura, cuidadosa con el material y El movimiento libre del robot en hasta instalacion
debidos a piezas adheridas entre si permiten una colocacion precisa de las rentable 6 ejes permite integrar faciimente funciones Para un funcionamiento seguro y
y garantizan que estas se recojan piezas contra los topes de adicionales en el proceso (p. gj., funcion de eficiente de la celda, especialmente en la
correctamente. la mesa de la maquina. giro para mecanizado por ambos lados). produccion de tamafio de lote 1, HOMAG

ofrece una interfaz sencilla e intuitiva para

la visualizacion y el control de toda la celda.
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Soluciones de software de HOMAG
La base para un manejo sencillo y eficiente

es habitual en HOMAG: interfaces con sistemas de
programacion y construccion externos, programas de ayuda
al anidamiento y médulos para la supervisién de maquinas y
de la potencia.

Nuestros centros de mecanizado incluyen un software
que se puede utilizar facil y comodamente todos los dias.
Los modulos de control y software de HOMAG garantizan
la maxima flexibilidad y seguridad operativa. Como ya
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woodWOP: eficiente gracias a la rapida programacion

= Manejo rapido e intuitivo mediante una navegacion sencilla y directa

= Cualquier uso de variables para la programacion flexible de variantes

= Instalacion rapida de los subprogramas propios

= Programacion mas segura gracias al grafico 3D de piezas, mecanizados y medios de fijacion

= Mayor comodidad de manejo gracias a las ventanas ajustables, la capacidad multipantalla, las mascaras de introduccion para multiples
idiomas, los gréficos auxiliares, y muchos mas.

= El foro de Internet mas grande sobre programacion CNC: forum.homag.com

Puede encontrar mas informacion
en el catalogo del software de HOMAG disponible en
nuestro sitio web

HOMAG CENTATEQ | Software
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Plugin CAD de woodWOP Plugin CAM de woodWOP

= Funciones CAD integradas directamente en woodWOP = Funciones CAD/CAM integradas directamente en woodWOP

= Creacioén de dibujos CAD propios en la maquina y en el puesto
de preparacioén del trabajo

= Construccioén rapida de superficies 3D en el plugin CAD o
mediante la importacion de modelos 3D

» Importacién de objetos CAD en los formatos DXF, IGS, STP, STL = Generacién automatica de vias de fresado para el desbastado,

acabado y formateo de objetos 3D

= Trabajos seguros, ya que las vias de fresado y los movimientos
se muestran de forma gréfica y se simulan en woodWOP
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woodWOP Wizard: de forma automatica hasta el canto
perfecto

woodMotion: simulacién de mecanizado de programas

= Simulacion grafica del programa CNC en el ordenador del
= Generacion automatica del proceso completo de mecanizado puesto de trabajo

ral li ion material n L . L L
para la aplicacion de material de canto = Reduccion de los tiempos de preparacion en la maquina

= Creacioén de todos los pasos de mecanizado como el fresado mediante la preparacién éptima de los programas
previo, el fresado de juntas, la aplicacién de material de canto, el

. = Simulacion de los mecanizados de 5 ejes y la retirada de material
corte, el fresado a ras y la cuchilla rascadora

= Visualizacion de los tiempos de mecanizado reales y de la
supervision de colision entre la herramienta y los elementos de
fijacion

= Se tienen en cuenta la geometria de la pieza, asi como las
transiciones y los tipos de cantos

= Ahorro de tiempo superior al 90 % frente a la programacion
tradicional
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= . N ' 1'._‘ collisionControl: seguridad constante para su maquina woodScout: ayuda en su propio idioma
aiy moi-113 T : ] X . . . . L . .
E: . = Supervisa cualquier posible colision de los componentes de la = Sistema de diagndstico opcional de alta potencia

maquinay los medios de fijacion durante el mecanizado = Visualizacion grafica del lugar de la averia en la maquina

= Par mati la maquina en na inminen . - . .
arada automatica de la maquina en caso de una ente = Mensajes de error faciles de comprender en distintos idiomas
. - colision

powerTouch PC87 con manejo completamente téctil = Sistema de aprendizaje mediante la asignacion de causas y

Visualizacion de la colision como una instantanea con los objetos medidas

de colisién resaltados en color

= Vista en 3D de la bancada de la maquina, las consolas, las ventosas y las piezas

= Asignacion sencilla con “Arrastrar y soltar” . . .
= Representacion de la maquina como un modelo 3D movil

= Guardado y carga de situaciones de asignacion completas durante el funcionamiento

= Propuesta de ventosa automatica y especifica del lugar con tipos de ventosas preseleccionables

= Colocacion manual y tactil de los medios de fijacion, teniendo en cuenta todas las zonas de desplazamiento

Ocupacion de puestos Propuesta de ventosa automatica para la pieza o toda la Base de datos de herramientas grafica Registro de datos de la maquina MMR:

« Manejo completamente tacti mesa = Graficos dimensionados para una instalacion y gestion sencillas para un entorno productivo

= Asignacion sencilla con “Arrastrar y soltar” = Propuesta de ventosa con tipos de ventosa preseleccionables de herramientas y grupos = Registro de contadores de piezas y tiempos de empleo real de

= Vista de los programas woodWOP en miniatura * Recorridos de mecanizado como ayuda para el posicionamiento = Representacion 3D de herramientas y grupos la maguina

= Asignacion de piezas de distinto espesor de los medios de sujecion = Equipamiento grafico del cambiador de herramientas mediante ' Ins.trucmlc?ne,s d.e manten|m|ento. |nltegrao|os ri)ara la plan|.f|ca0|on
= Colocacién manual y tactil de los medios de fijacién, teniendo en “arrastrar y soltar” y ejecucion optimas del mantenimiento, basandose en tiempo y

= Guardado y carga de situaciones de asignacion completas cantidad

cuenta todas las zonas de desplazamiento

= Vista en 3D rotatoria . e . , .
» Comprobacion de las ventosas que ya estén incluidas en el Version profesional opcional para el desglose y registro detallado

= Representacion en 3D de la bancada de la maquina, las consolas, programa woodWOP de los datos recopilados
los cilindros de tope, las ventosas, las fijaciones, las piezas y los

. - i s
mecanizados Aviso para cuando las ventosas se encuentren en una posicion

erronea
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Aplicaciones y asistentes digitales.
Asistencia rapida y sencilla en el entorno de la maquina.

Mas de uno sigue creando los planos de corte con lapiz y papel. Y, sin embargo, luego echa mano de su smartphone cuando
quiere saber qué tiempo hace en vez de mirar por la ventana. Entonces nos hemos preguntado: ¢por qué no conectar o mejor
de lo manual y lo electrénico? Con nuestras aplicaciones y soluciones digitales, facilitamos el trabajo diario: maquinas, material,
herramientas, planos de corte, componentes... Lo tendra siempre todo a mano, en el bolsillo o sobre en el escritorio.

EXTRACTOS DE LOS COMENTARIOS:
= ; Existen soluciones sencillas que permitan eliminar diferentes obstaculos en el trabajo diario
(como la organizacién de materiales o la clasificacion de piezas)?

= ;Como se puede ir probando poco a poco el uso de asistentes digitales en el taller?

=, Qué herramientas se pueden probar de forma facil y sencilla sin necesidad de invertir grandes
sumas de dinero desde el principio?

NUESTRA RESPUESTA SON SOLUCIONES POTENTES E INTELIGENTES:
v’ Inversiones bajas

v’ Actualizado (no se requieren actualizaciones)

v/ Facil de usar (sin software complejo)

v Util

(3 cREACION DE DATOS

orGANIzacioN ({3

B3 servicio TECNICO oPTIMIZACION DEL corTE (I

OPTIMIZACION DE NESTING (I

3 GESTION DEL MATERIAL

HOMAG CENTATE&pIicaCiones y asistentes digitales 45

.

TODAS LAS VENTAJAS DE UN VISTAZO:

= Sin costes de inversion, actualizacion o mantenimiento
Precio inicial bajo, sin costes financieros imprevistos

= Las licencias son independientes del usuario
La aplicacion la pueden utilizar tantos empleados como se

desee sin incurrir en costes adicionales

= No importa el hardware ni el sistema operativo
Disponibilidad en cualquier lugar y en cualquier momento

= Sistema abierto: importe datos desde casi cualquier sistema
(ERP, software industrial, CAD/CAM, Excel, CSV)
Sin vinculacion fija a un sistema de software determinado

= Manejo sencillo e inteligente
Necesidad de formacion minima

= Producciéon mas eficiente
Complete los pedidos de forma mas rapida, segura y con una
calidad aun mejor

Mas informacién en
digital.homag.com
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YOU

Our Mission, Your Performance.

LIFE CYCLE SERVICES

Rendimiento mejorado, procesos mas eficientes, ayuda mas eficaz, garantia de disponibilidad y trabajo mas

inteligente.

EQUIPO Y COBERTURA

La red de servicio global mas
grande del sector con mas de 1350
empleados.

INSTALACION

Y PUESTA EN SERVICIO

Para que la puesta en servicio
vaya sobre ruedas, Unicamente se
encargaran de esta tarea nuestros
expertos cualificados.

FUNCIONAMIENTO Y CONTROL

Después de ensefar a su personal el
intuitivo sistema de control, nuestras

aplicaciones inteligentes facilitaran el
dia a dia de los operarios.

MANTENIMIENTO Y SERVICIO
Para mantener las instalaciones en
funcionamiento, hemos preferido
aplicar un enfoque preventivo. Usted
decide con qué frecuencia y a qué
nivel debemos ayudar. Prevenir
siempre es mejor que curar.

eSHOP Y SUS VENTAJAS

Todo listo con un par de clics.
Aprovéchese de las ventajas
exclusivas de la compra de piezas
de recambio en linea, segun la
disponibilidad del mercado.
shop.homag.com.

ASISTENCIA TELEFONICA

Y DISPONIBILIDAD

Estamos aqui si hay una emergencia.
Directamente por teléfono, asistencia
digital a través de la aplicacion o video,
0 asistencia en sus instalaciones.
Siempre cerca de usted con mas

de 90 organizaciones regionales de
servicios en todo el mundo. Con
mas de 35 000 piezas de recambio
disponibles, podemos entregar el

85 % de sus pedidos de inmediato.

CURSOS Y FORMACION
CONTINUA

Ofrecemos todas las formas modernas
de obtener conocimientos Utiles
mediante la formacion presencial, la
formacion en linea en directo o con
elLearning. Cada ano impartimos
mas de 4000 cursos de formacion
de clientes. Para ello, contamos con
centros de formacion propios in situ
hasta en 19 paises.

[

MODERNIZACION Y MEJORAS
Nuestro programa de modernizacion
se adapta a su maquina. Si lo
desea, evaluaremos sus datos y le
ayudaremos con el siguiente paso.

ANALISIS Y SOSTENIBILIDAD

Si nos lo pide, analizamos todos
SUS procesos con herramientas

y procedimientos muy conocidos
(LeanSixSigma). Para ello contamos
con un gran equipo de expertos
certificados.

FINANCIACION Y
ASESORAMIENTO

Ofrecemos conceptos de financiacion
disenados a medida en todo el
mundo. Contamos con mas de 60
anos de experiencia y una red de
socios de confianza formada por
bancos y companhias de seguros

de primer nivel que nos ayudan a
encontrar la solucion correcta para
cada caso. La transparencia y la
fiabilidad estan garantizadas durante
todo el proceso.
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Asistencia rapida:
94 % de resplumon -
mediante asistencia telefonica

Cercania:
1350 expertos de servicio
en todo el mundo

En movimiento:
Mas de 1000 envios de piezas en
todo el mundo cada dia

Ventajas unicas:

Documentacion electronica

sobre 150 000 maquinas disponible
en 28 idiomas
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Configuraciones
Vista general

La eleccion es suya. Hay un paquete disponible para todos los requisitos habituales.
De esta manera, cumple con todas sus expectativas.

Husillo Eje C Cambiador de herramientas Cabezal de taladrado

Cambiador de platos Cambiador lineal Taladrado [alta velocidad de 7500 rpm] Ranurado

. N
. Movimiento . Movimiento - Movlimiento Vertical Horizontal ~ Horizontal Unidades de montaje S0/90°
simultaneo en X simultaneo en X simultaneo en Y en X enY
4 ejes Classic . ) ) Lo
Refrigerado por aire Refrigerado por liquido \/ \/ O \/ 12 4 2 O \/
10 KW / 13,2 kW 15 kW / 18,5 kW
Advanced
v v O v 21 6 4 O v
Premium
v v O v 21 6 4 O v
5 ejes Classic ‘/ ‘/
DRIVE5CS DRIVE5C+ O v 12 4 2 o
Advanced Refrigerado por liquido Refrigerado por liquido
10 KW / 12 KW 15 kW v O v 21 6 4 O v
Premium
v @) v 21 6 4 O v
Solid
v O v 12 4 2 O v
. , - . . . Estandar: v Opcién: O
Classic Configuracion basica universal para piezas de muebles, elementos constructivos y encolado de cantos.
Advanced Mayor potencia de mecanizado de tableros gracias a una mayor cantidad de husillos de taladrado.
Premium Taladrado rapido y uso universal con una gran variedad de herramientas.
Solid Husillo de fresado potente y cambiador de gran tamafo. Ideal para la fabricacion de ventanas,

escaleras y puertas.
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MEDIDAS DE TRABAJO

Y = anchura de pieza
[mm/pulg.]

/16
/19

X = Longitud de pieza
[mm/pulg.]

/33

/42

/60

Grosor de pieza [mm/pulg.]

DIMENSIONES DE MONTAJE

Modelo de maquina

CENTATEQ P-310
CENTATEQ E-310

* Dimensiones con divisiéon central.
Los datos técnicos y las fotos no son vinculantes en todos los detalles. reservamos expresamente las modificaciones relacionadas con el desarrollo técnico.

CENTATEQ P-310

A =0°conun
diametro de la
herramienta de
25 mm

Tope trasero
1.600/ 63,0
1.900/74,8

A =90° con una
longitud de la
herramienta de
230 mm/ con
todos los grupos

Tope trasero
1.350 /53,1
1.750/ 68,9

A =90°/ con todos
los grupos

Tope delantero
1.350 / 53,1
1.750 /68,9

CENTATEQ E-310

Encolado y mecanizado posterior de
cantos

Tope trasero Tope delantero

1.600/63,0 1.350 /53,1

1900/ 74,8 1.750/ 68,9

A =90° con una longitud de la herramienta de 140 mm / con todos los grupos

Mecanizado individual

3.300/129,9
4.200/165,4
6.000/236,2

a partir de la consola

300/ 11,8

/42
8.300/326,8
8.300/326,8

Mecanizado oscilante*

1.000/39,4
1.450/ 57,1
2.350/92,5

con dispositivos de sujecion H = 100 mm

200/7,9

Longitud de instalacion [mm/pulg.]

/60

10.100/ 397,6
10.100/ 397,6

Profundidad de instalacion [mm/pulg.]
con cambiador de herramientas de

32 posiciones
B

/16
5.050/198,8
5.550/218,5

Altura de
instalacion
[mm/pulg.]
H

/19

5.260 / 207,1 2.800/110,2

5.760/226,8 2.800/110,2

HOMAG CENTATEQ | Datos técnicos
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n Husillo de fresado
E Cabezal de taladrado

n Grupo de encolado de cantos

300

mm / pulg.
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HOMAG Group AG

info@nhomag.com
www.homag.com

YOUR SOLUTION



